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ABSTRACT: 

A conveyor belt for cooling confectionery, covered in particular in 
chocolate passes through a cooling chamber over a cooling plate, unloads the 
contents and returns empty to the loading point. To ensure that the belt has a 
sufficiently low temp, when reloaded it returns through a cooling channel 
underneath the cooling plate. A cooling air flow is directed over the 
returning belt in the cooling channel. USE/ADVANTAGE - The cooled belt system 
is used particularly wtih chocolate covered centres to ensure sufficient 
cooling prior to each cycle, thus eliminating clinging of the chocolate to the 
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@ Kuhlkanal fur Sufi- und Dauerbackwaren 

^) Technisches Problem der Erfindung 

Das Leertrum des Transportbandes etwarmt sich bei seoiem 
Rucklauf in der Raumluft. Dadurch verzogert sich cter 
Kuhlbeginn des Bodenuberzuges. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Temperaftur 
des Forderbandes an der Obergabestelle zwischen Ober- 
ziehmaschine bzw. BodenOberziehnrtaschine und den nach- 
folgenden Kuhlkanalen auf einem wesentltch niedrigeren 
Wert zu halten. 
Losung des Problems 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst dafi 
das Leertrum des Transportbandes innerhalb der Kuhlkanal- 
sektion und Im Kuhlluftstrom zuruckgefuhrt wird. 
Anwendungsgebiet 

Die Erfindung wird zur Kuhlung von Sufi- und Dauerbackwa- 
ren, insbesondere mit Schokolade Oder ahnlichen Massen 
" uberzogenen Artikein, angewendet. 
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Die ErHndung wird angewendet znr KOhlung von 
SuB- und Dauerbackwar n, insbesondore mh Schokola- 
de Oder ahnlichen Mass n Qberzogencst Artikein, und 
betrifft einen Kikhlkanal, der in mehrerc Kuhlsektionen 
gegliedert ist, die aus ein m warmeisoficrend verkleide- 
ten MaschinengestelL Kuhlaggregatei^ Einrichtungen 
zum Erzeugen eines KOhlluftstromes und Kahlluftleit- 



Diese Aufgabe wird erfindungsgemaO dadurch geldst, 
daB das Leertrum des Transportbandes innerhalb der 
ICOhlkanalsekti n und im Kuhlluftstrom zurOckgefuhrt 
wird. 

Die erfindungsgem^ Ldsung hat den Vorteil/daB 
for den Bodenuberzug eine Verkurzung der KQhIzeit 
und eine Energieeinsparung erzielt wird 

Aufierdem entsteht ein Selbstreinigungseffekt fur die 
Transportbander, weil evtL an diesen verbKebene Reste 



einrichtungen bestehen, wobei ein Transportband durch lo des BodenQberzuges (beispielsweise infolge von Bedie- 



diese Kuhlsektionen gefahrt wird und auf einem gekuhl 
ten Bodenbtech gleitet 

In der DE-PS 4 38 997 wird eine gesdtlossene Kflhl- 
sektion beschrieben, in deren Inneren en Kuhlaggregat 
und ein Ventilator zum Umwdlzen der Kuhlluft ange- 
ordnet sind. Die KQhlluft umstreicht ein Fdrderband, 
das innerhalb der Sektion uber mehrere ubereinander- 
liegende Ebenen gefuhrt wird. Das Fdnterband ist mit 
einzelnen Blechen versehen. die das zu kOhlende Gut 
tragen. FQr die Beschickung und Entmlnne des Gutes 
existiert nur eine Offnung. 

Die ICQhlung erfolgt allseitig und rebthr gleichm^Big 
innerhalb der gesamten Kuhlstrecke. Der Energiebe- 
darf der Aniage ist gering, d. h. die Anhge arbeitet sehr 
dkonomisdi. 

Nachteilig ist jedoch, dafl nicht auf die dtfferenzierten 
Erfordemisse bei der Kuhlung spezieUer Erzeugnisse, 
wie 2- B. bei der Kuhlung von Schokoladenartikel oder 
mit Schokolade Qberzogener Artikel u. a. reagiert wer- 
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nungsfehlem) w^rend des Bandrucklaufes weit unter 
die Erstanungstemperatur gekOhtt werden und an den 
Bandumlenkungen vor dem emeuten Belegen mit uber- 
zogenen Artikein abbrdckela 

Die ErTindung soli nun an Hand eines Ausfuhnings- 
beispieJes naher eriautert werdeiL Die Zesdmungen ha- 
ben folgende Bedeutung: 

Fig. 1 KuhlkanaL bestehend aus zwei Sektionen, im 
Langsschnitt, 
Fig. 2 Kuhlkanal im Querschnitt 
Ein ICfihIkanal fur Kontakt-Konvektionskuhlung be- 
steht in der Regel aus mehreren Sekttonen» was aus der 
oben angefuhrten Fig. 1 erkennbar isL 

Wie aus den Fig. I und 2 hervorgeht, besteht jeweils 
eine ICuhlkanalsektion aus einem Konvektionskuhlka- 
nal I, der von der Abdeckhaube 2 und dem Bodenblech 
3 begrenzt wird Unterhalb des Bodenbleches 3 ist ein 
Bodenkuhlkanal 4 angeordnet, der mit Bandauflagen 5 
versehen ist und durch ein Trennblech 6 nach unten 



den kana Dadurch kommt es zu VeriUiderungen von 30 abgeschlossen wird Auf den Bandauflagen 5 des Boden- 



Struktur und Aussehen der Produkte unddamit zu nicht 
akzeptierbaren Qualitatsminderungen. 

In moderneren KQhlkandlen wird das berucksrchtigt 
Als Beisplel soil die in der DE-AS 23 22 918 beschriebe- 
ne Ldsung aufgefOhrt werden. Bei dieser wird das For- 35 
derband uber ein Bodenblech gefOhrt, dasden Kuhlluft- 
raum in eine obere und eine untere Zone unterteilt Der 
Kuhlluftstrom kann nun so gesteuert werden, daB die 
untere Zone, d h. der Raum unterhalb des Bodenblechs, 
starker beaufschlagt und damit intensiver gekuhlt wird. 40 
Auf die entstehenden Effekte soil hier nicht n^er einge- 
gangen warden. 

Aus der DE-OS 33 25 007 ist eine ifanliche Ldsung 
bekannt Durch Einbau eines weiteren^ in Saug- und 
Druckraum geteilten Luftkanales und anderer Luftleit- 45 
elemente wird der Kuhlluftstrom so gefuhrt, daB Arti- 
keloberseite und Artikelboden innerhalb etner Kuhtka- 
nalsektion gleichsinnig gekuhlt werden, entweder ener- 
gieeffektiv oder schonend 



kuhlkanals 4 gleitet das Leertrum 7 des Transportban- 
des, auf dem Bodenblech 3 des Konvektionskuhlkanales 
1 das Arbeitstrum 8 des Transportbandes Unterhalb 
des Trennbleches 6 befmdet sk:h der Ruckluftkanat 9 
mit einem Luftkuhler 10 und einem Ventilator 1 1. 

Wie die Fig. 2 zeigt. habcn das Trennblech 6 und das 
Bodenblech 3 beiderseits des Transportbandes jeweils 
an beiden Sektionsenden angeordnete Lufteintrittsoff- 
nungen 12 bzw. Luftaustrittsoffnungen 13, durch die die 
Kuhlluft einstrdmt bzw, leicht erwarmt ausstromt Luft- 
leitbleche 14 verteilen die Luftstrdme glieichmaBig uber ' 
die Transportbandbreite. An den beiden Stimseiten 15 
des Kuhlkanales ist je eine Arbeitstrum-Offnung 16 und 
je eine Leertrum-Offnung 17 des Transportbandes vor- 
handen. : • 

Durch Einbau des Strahlungsbleches 18 entsteht aus 
der Kuhlkanalsektion fur Kontakt-Konvektionskiihlung 
eine solche fur Kontakt-Strahlungsktihlun& d es ent- 
steht ein Strahlungskuhlkanal 1'. Uhverandert bleiben 



Der Nachteil der beiden letztgenannten Ldsungen 50 dabei die Bandauflagen 5 und der Rucklauf des Leer- 



besteht darin, daB sich das Leertrum des Transportban 
des bei seinem RQcklauf in der Raumluft erwarmt und 
sowohl die erhdhte Temperatur als auch die geringe 
Wirmeleitfahigkeit des Transportbandes den Kuhlbe- 
ginn des BodenQberzuges verzdgert 

AuBerdem losen sich evtL am Transportband verblie- 
bene Reste des BodenQberzuges infolge der Erwdr- 
mung des rOcklaufenden Transportbandes von diesem 
nur unvollstandig und konnen es bis zur Unbrauchbar- 
keit verschmutzen. 

Der Grund daf Or ist, daB das Forderband eine zu hohe 
Temperatur aufweist, was die Bodenkuhlung der Pro- 
dukte verringert und das Anhaften bedingt 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Tem- 
peratur des Fdrderbandes an der Obergabestelle zwi- 
schen Oberziehmaschine bzw. BodenQberziehmaschine 
und den nachfolgenden Kuhlkanalen auf einem wesent- 
tich niedrigeren Wert zu haltea 



trums 7 im Bodenkuhlkanal 4. Unterhalb der Bandaufla- 
gen 5 sind Kriimelkasten 20 angeordnet 

Der in den Fig. 1 und 2 dargestellte Kuhlkanal arbei- 
tet wie folgt: 

Der Ventilator 11 saugt die leicht erw^te Luft 
durch den LufdcOhler 10 und druckt die gekOhlte Luft 
durch die Lufteintrittsoff nungen 12 in den Konvektions- 
kahlkanal 1 bzw. in den Strahlungskuhlkanal V und den 
Bodenkuhlkanal 4. 

Im Bodenkuhlkanal 4 kOhIt der Luftstrom das ruck- 
laufende Leertrum 7 des Transportbandes und gleich- 
zeitig durch das Bodenblech 3 und das Arbeitstrum 8 
des Transportbandes hindurch den Bodenuberzug, wah- 
rend die Artikeloberfiache im KonvektionskOhlkanal 1 
65 bzw. bei der Verwendung eines Strahlungsbleches 18 im 
Strahlungskuhlkanal 1' gekQhIt wird Das kalte Leer- 
trum 7 des Transportbandes verlafit den Kuhlkanal 
durch die Leertrum-Offnung 17 und wird nach kurzer 
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Laufzeit bzw. Laufstrecke, noch bevor es sich meBbar 
erwarmt, an einer Cbergabestelle 19 ement mit uberzo- 
genen Artikein belegt Hier beginnt sofort <fo KQhlung 
des Bodenuberzuges mit einemgroBenTcniperaturgra- 
dienten, wie er fur CBS-Massen bei Kuhlbcginn erfor- 5 
derlich ist 

Nach erfolgter KQhlung werden die ArtOcel an der 
Abgabestelle 21 an den nachfolgenden Vcrarbeiiungs- 
abschnitt Obergeben. 

Die Anordnung gteichartiger Kanabefetionen in 10 
2Gruppen mit gegenlaufigen druckatngeglichenen 
Luftstrdmungen verhindert den energetiscb ungiinsti- 
gen Luftaustausch zwischen Innenraum des fiCOhlkanals 
und Umgebung durch die Arbeitstnim-Offimng 16 und 
die Leertnun-Offnung 17 hindurch. 15 

Patentanspniche 

1. Kuhlkanal f&r SuB- und Dauerbackwaren» der in 
mehrere KQhlsektionen gegliedert ist die aus 20 

* einem warmeisolierend verkletdcten Maschi- 
nengestelL 

* Kuhlaggregaten, 

* Einrichtungen zum Erzeugen eines KuhHuft- 
stromes und 25 

* Kuhlluftleiteinrichtungen bestehen, 

* wobei ein Transportband 

** durch diese ICuhlsektionen gefuhrt 
wird und 

** auf einem gekuhlten Bodenblech glei- 30 
tet, 

dadurch gekennzeichnet daB 

* das Leertnim (7) des Transportbandes 

** innerhalb der Kuhlkanalsektton 

•* und im KuhDuftstrom zuruckgefuhrt 35 

wird 

2. Kuhlkanal fur SuB- und Dauerbackwaren nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Leertrum (7) unterhalb des Bodenbleches (3) zu- 
ruckgefuhrt wird 40 
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